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督 睡磯基甍畿夢閣違新鍵莞
パウチと段ボールで構成 した、新 しいお酒 の容器 。

菰樽(18L)の ガラス瓶とプラスチック製プロテクターを注ぎ口付パウチ「スパウトパッグ」(2L)と
段ボールケースに置き換えました。従来の菰樽に比べて量産に適しながらも環境適応性が高く、ま

た外装箱はデザインの自由度も高くなるので、幅広くこ活用いただけます。
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臨毯乙焔約330/。
器の軽副ヒ約800/。ガラス瓶

プラスチック製プロテクター

菰

従来のガラス瓶製菰樽

ノくウチ
段ボールケース

packa酒

18Lサイズの菰樽1よ、材料のガラス瓶やプ
ラスチック製プロテクターの生産終了と菰

を巻く職人の大手不足により、製造が困難

になつていました。 轍1彗攀
使用前～廃棄まで形状が変わらない

分解が難しく、分別しにくい

葺 :

※外蓋

使用前と廃棄時はどちらも折りたためる

容器の分解・分別が簡単

(廃棄物処理に係る環境負荷を軽減)
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環境 に配慮 しながらも、プラスチックに代わる実用的な素材 &商 品。

磁 姶通鰺ミ影ッ瀑晟蠍るこ鰺幕ゃップ国新鍵乳

のりなどの観具を手がける不易糊工業株式会

社との共同開発により誕生。原材料の5130/O

がとうもろこし由来の生でんお
'ん

(未加エコー

ンスターチ)の プヾイオマス複合素材です。生で

んぷんのままペレットに加工しているので、バイ

オマスプラスチックでなく、まだ分類のない新

素材です。
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石油由来プラスチックに代わる新素材「もろこしペレット」を使用した、パロン

ボックス°及びスパウトパッグ用のキャップです。キャップ外蓋に「もろこしペ

レット」を1000/。使用しています。

もろこしペレット
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※製造時の配合より算出した値です。

籍麟攀遺健康惨謹鐘
「でん心iんのり」の製造技術を応用した特殊製法により生でんぶんのままポリプロ
ピレンと混合。石油由来プラステックと同等のスペックを持つ素材です。

糧絶た蔵議機
射出成形及びブロー成形を対象に、既存の設備 ,金型を用いて製造することが

できます。成形前の予備乾燥は必要ありません。
燃焼時のC02排出量

筐轟籍釜遼通禽
改正食品衛生法に適合しているの

で食品にも安心してこ使用いただけ

ます。

(g/9) 汎用PP PEと の比較

4つの籍長 51.30/。 使用
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もろこしキャップは、開栓時の耐圧や耐薬品性など各種試験に石油由来プラ

スチック製標準キャップと同等基準でクリアしていますので、従来品と変わ

らす安心してこ使用いただけます。

3つの環境藁南☆
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石油由来
プラスチック
使用量

削減

キャップ
1個あたりの
C02排出量

削減

C02年間排出量
(キャップ使用量
3.0001回 /月 )

削減

麗鳩 t題やさ鰺も純
化石資源及びプラステック使用量を

削減します。また焼却処理で排出さ

れるC02も約500/O削減できます。 ※COe排 出量 (重量パーセント濃度 (g/g))

K TIMES Vo[.18 発行元:K TIMES制作委員会

約52%  34コ 6%   年間ltPP   PE 生てんぶん

四半世紀の時を経てよみがえる赤レンガの記憶

ヽ

かつて神戸・灘の街のシンボル的存在だつたレンガ造りの「ROKK023(ヴアントワァ)」。
阪神・淡路大震災を乗り越え、2000年に「サザンモール六甲 B612」 として復興して以来の念願だつた

あの懐かしい赤レンガ調の外装が職人の技術により、よみがえりました。

サザ ―ル六甲B612物語
■株式会社小泉ビジネスソリューション ■小泉製麻株式会社 ■株式会社サザンモール六甲

2024年 12月発行

神戸市灘区新在家南町1丁目2番 1号 TEL:078-841中 4141(代 )
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雰囲気はその談まに、さらにレンガ調の塗装でイメージアップ。

国道43号を車で走つていると、以前よりも

存在感が増したように感じます。レンガエ

場の姿を覚えていらっしゃる方には、懐か

しいと感じていただけるでしょうか。

―シ轟ッププーン

して2000年に竣工した「サザンモール六甲B612」。

フェやランチにと、多くのお客さまにご来館いただきました。

の歳月が流れ、徐々に外壁の経年劣化が目立つように…。

で、社内外から親しまれ、復活を求める声もあった以前のレンガ造りのイメージを

25周年を迎える前に復活させました。

また棟によっては企業国ゴにちなんだ塗装色を変更するなどして、

かつてのレンガエ場の面影を復刻し、居心地の良い商業施設へと生まれ変わりました。

「六甲ノくインモール」

(1981年 ～1990年 )時代の外壁
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屋傘畏塾装につしヽて

2023年・2024年の夏(6～ 8月 )は日本の平均気
温の基準値 (199¬ ～2020年の30年平均)よ リプ

ラス¬76°C高かつたにもかかわらず、速熱塗装を

行つたことにより屋根裏の最高温度は塗装前の

2022年と,ヒベ、平均でマイナス4°C低くなってお

り、空調効率を上げ省エネにつながりました。

レンガ調をベースに、各ショップ|ま棟ごと|こ色調を交えました。
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塾練の職人さんが丁寧に塗り込んで仕上げました。

レンガ色を基調とし、ALC造り(※ 1)でもレンガ造りに再大限近づけるため、高度な技
術を要する「エイジング塗装」の出来る職人探しから始め、レンガ調塗装を導入。エイ

ジング塗装は、長く受け継がれた風合い、親しみ、趣きを演出できます。塗装の色の配

分は、職人の感性で仕上げます。
※1セメントに発砲剤を混ぜたコンクリートを使って作られている建物

五事の様子
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盈肝事機顧棟入圏

西側 (駐車場側)の外装も懐かしの

レンガ調に復元。2Fウ ッドデッキや

国道側から事務所棟へお越しの方

は、ここからお入りください。

ともd著鐸選謡義輸訟銃     載韻 就彗亀すために、モルタル外壁用の意匠塗材を使用しました。また、耐用年数が、15～ 20年

と長く、柔軟性のある素材なため、ALC造りの上から塗布してもひび割れしにくいというメリットもあります。
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rまちづくり協定』について
サザンモール六甲8612は、「酒蔵のまち・歴史のまち」として地

元・新在家南地区まちづくり協定が設定されており、レンガ色

の壁面や南側の壁面色はいずれも色彩景観誘導指針の範囲

外の色味でしたが、まちづくり協定への事前相談。説明を経て

賛同され承認されました。

Leaf Tea

Caf透
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お審檬用
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田ロヨ1最初は全体的に

下塗りしていきます

フ河Ξ]均―に色をつけて徐々に お,FJヨ Bl枚 1枚濃淡をつけて

レンガらしくなってきました   本物に近づけていきます
繭醜阿 lF事務所棟入ロ

お車でお越しのお客さまはこちらからお入りください。
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ホームページでは

空撮画像も公開中 !

ぜひご覧ください !
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サザンモール六甲8612上空から見える現在の街並み


